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Debido al crecimiento en la demanda de bienes, la industria ha
tenido  que producir en gran escala, implicando la adguisicidn de
maguinas especializadas, personal calificado, grandes inventarios,
manejn de materiales vy una administracidon mas eficiente. Todo ello
unideo a una serie de factores tecnoldgicos, en el campo de la
computacion aplicada, y sobre todo en el control v regulacidn  de
los sistemas y procesos ha iniciado el camino de la acvtomatizacian
integral de los procesos industriales.

Durante la década de los setenta se presentaron algunas situaciones
ague son los antecedentes a cambios drasticos en la filosofla de ia
produccion, estos son:

- la orisis del petrdleo gue lleve a optimizar el wso de  las

magquinas  industriales, reduciendo  los  tiempos muertos en la
oo L dn.
-~ Los  sistemas de control de calidad impulsados por los japonesesg

gue Lienden & disminuir los inventarios y aobligan a producir
uniformemente.

- k1 incremento en la competitividad del mercado 3 a la
mejora en la oa }1dad v o la leJPELfowflﬁn del prodoacto.

Todo ssto unido, ITlevd a la implantacidn de tecnicas avanzadas Jde
fabricacidn basadas en un alto grade de avtomatizacidn corn una gran

flewibilidad v productividad del sistema.

Ademas de lo anterior surgieron dos tecnologlas, el CAD (Disero
Aoistido por Computador) v el CAM (Manwfacturacion Asistida poo

Computador), gque aungue inicialmente se presentardn como aro
independientes, s evoluocidn v los regquerimientos en fos proo
e fabricacidn han llevado a la formacion de una tecnologla  dnioa

identificable, =l CAD /CaM.,
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Ura verdadera integracion de los sistemas CAD/CAM requaere  la
interaccion con otras disciplinas, tales como: CAE  (Ingenieria
fAsistida por Computador), MRF (Flaneacidn de Recursos para  la
Manufacturad, CAS (Simulacidn Asistida por Compultador), AP
(Flaneacidon Asistida por Computador), CAQC Control de Calidad
Asistide por Computador), etc. Cada una de ellas con el objetivo de
desarrollar un aspecto neuwrdlgico dentro de un nuevo concepto de
produco i dn flexible llamado Manufacturacidn Integrada Do
Corputador CIM. '

La filosofla CIM busca la organizacion de las actividades de
fabricacidon 2 informacion para obtener una solucidon  integrada
basada en un sistema de informacion y control computarizado.

Al dgual gue en los enfogues tradicionales de manufacturacion, el
proposito de CIM es transformar materiales y disemos de productos
en productos facilmente vendibles a un costo minimo v en &l menor

tiempo posible. CIM trabaja sobre la. premisa de quie la
administracion debe encaminar sus esfuerzos para optimizar el
proceso total del negocio en lugar de las funciones individuales.

los esfuerzos de CIM van encaminados a la conformacion de la
fabrica automatizada del futuro, dicha fabrica sstard compuesta por
FMS (Fistemas de Manufacturacidn Flexible) que contarian para un
desemnperno eficiente con: =sistemas de manejo de material, magquinas
pspecializadas, robot para manipulacidn v transporte v un sistema
avtomatico de control. Esta fabrica contara con una red jerarguica
de computadores que ademas de controlar los FMS soportara el
sistena de FPlaneacidn gerencial para la toma de decisiones.

L.a implementacidn  de  CIM wige, ademés de las disciplinas
mencionadas anteriormente, la participacion de otras - tecnologlas,
gue en esta area se encuantran en un estado primario de desarrollo,
entre  las cuales sze destacan algunas ramas de la Inteligencia
Artificial  como Robdtica, Representacion de Inagenes, Lenguaje
Matural vy  Sistemas Expertos. l.a Tecnologla de Grupos y el CaFp
(Flaneacian de Frocesos Asistida por Computador) proporcionan la
estrateglia para una eficiente planeacidn de la produccidn.

Los  FMBE  son el resultado de la filosofla CIM en las {funciones
ezpecificas relacionadas con la seccidn de manufacturacidn en la
emprasa. Debido a esto, los FMS son capaces de producir g@lementos
de alta calidad en peguenos lotes a bajo costo.

Lim S esta conformado por  un conjuto ce celulas e
manufacturacidn, flesxibles o ng, cada una de ellas compuesta por
ana oovarias maguinas con CNC (Dontrol Numerico Computarizado) youn
robot gus  sirve a un sistema de manejo de material, todo ello
organizadn en una red israrguica computarizada.

=1 ofrjet ivo de wun FMSE es incorporar muchos concepltos e
automatizacidrn individual v diferentes tecnologlas en un sistema de
produccidn Unico.

Los ieneficios reportados de la aplicacidn de  los  FMY  incluyen
economias en  labor directa e indirecta, flexibilidad en la
preoducoidn, reducciton de inventarios, Liempos meEnoares y mejoras en
la  galidad del producto v en 21 ambiente de trabajo. Zin embargo,
el cambio de un snfoque de manufacturacion convencional a  un
snfoque de FMS necesita cambios en la planta {lsicsa, probahlemente
cambios en los recuerimientos de equipo, mavores cambios  en 1a
oroduceoidn, funciones de costo, compulacidn v oen la ectitud de las
DErSnNAaS.




