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Debido al crecimiento en la demanda de bienes, la industria ha 
tenido que producir en gran escala, implicando la adquisición de 
máquinas especializadas, personal calificado, grandes inventarios, 
manejo de materiales y una administración más eficiente. Todo ello 
unido a una serie de factores tecnológicos, en el campo de la 
computación aplicada, y sobre todo en el control y regulación de 
los sistemas y procesos ha iniciado el camino de la automatización 
integral de los procesos industriales. 
Durante la década de los setenta se presentarOn algunas situaciones 
que son los antecedentes a cambios drásticos en la filosofia de la 
producción, estos son: 
-La crisis del petróleo que llevO a optimizar el uso de las 
máquinas industriales, reduciendo los tiempos muertos en la 
proclucc:ión. 
- Los sistemas de control de calidad impulsados por los japoneses 
que tienden a disminuir los inventarios y obligan a producir 
uniformemente. 
- El incremento en la competitividad del mercado que obligó a la 
mejora en la calidad y la diversificación del producto. 
Todo esto unido, llevó a la implantación de técnicas avanzadas de 
fabr'icación basadas en un alto gr'ado de automa.t.izac:i.ón c:on ur·ta !;¡r-ar' 
flexibilidad y productividad del sistema. 
Además de lo anterior surgierón dos tecnologias, el CAD CDise"o 
Asistido por Computador) y el CAM <Manufacturación Asistida po1 
Computador) , que aunque in i e i a lmente se pr-esentar'¡:.¡··¡ como ,~,, i.•"i.'3 

:independie11tes, su E?Voluc:ión y los l'equ€-?I':LmiE'~ntos t:"?n .los pr-·oct-?~.os 

c:!e fabr-icG:tC::i(:':)n han llevc:tdc::• a lc:t fcJrrnc"tción de t.tna tec:ncJlc)qict L'.,r·tic~:·~ 

identificable, el CAD/CAM. 
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Una verdadera integración de los sistemas CAD/CAM requ1ere la 
interacción con otras disciplinas, tales como: CAE (Jngenieria 
Asistida por Computador), MRP (Planeación de Recursos para la 
Manufactura), CAS <Simulación Asistida por Computador), CAP 
<Planeaci6n Asistida por Computador)~ CAQC (Control de Calidad 
Asistido por Computador>, etc. Cada una de ellas con el objetivo de 
desarrollar un aspecto neurálgico dentro de un nuevo concepto de 
pr·odur.::ción fl€~)·~ible llamado 1"1<:\nufact.ur'ación Intt:'qr<::id<-"1 pur' 
ComputatkH' CIM" 
La filosofia CIM busca la organización de las actividades de 
fabricación e información para obtener una solución integrada 
basada en un sistema de información y control computar1zado. 
Al igual que en lo~s enfoques tr·adicionalfz.s elE'! m¿:¡nuf¿'lctuí'2H:::i6n~ e:d 
proposito de CIM es transformar materiales y dise"os de productos 
en productos facilmenle vendibles a un costo minimo y en el menor 
tiempo posible. CIM trabaja sobre la premisa de que la 
administración debe encaminar sus esfuerzos para optimizar el 
proceso total del negocio en lugar de las funciones individuales. 
los esfuerzos de CIM van encaminados a la conformación de la 
fábrica automatizada del futuro, dicha fábrica estará compuesta por 
FMS (Sistemas de Manufacturación Flexible) que contarán para un 
de~:::.f2mpe"o t'? f i e i e:~nte con: sistemas dt."' manejo de mater· i a. l ~ rnáqu i na:::.: 
especializadas, robot para manipulación y transporte y un sistema 
automático de control. Esta fábrica contará con una red jerárqu1ca 
de computadores que además de controlar los FMS soportará el 
sistema de Planeación gerencial para la toma de decisiones. 
Le:\ implemE01Tlación de CII'1 e;d.ge~ adt':más de las disciplinas 
mpnc::i.on.:Mjas cH·lter'iDr'mente~ la participación ele otr'<:'l~o tecnologías, 
que en esta área se encuentran en un estado primario de desarrollo, 
entre las cuales se destacan algunas ramas de la Intel1genc:ia 
Artificial como Robótica, Representación de Imagenes, lenguaje 
Natural y Sistemas Expertos. La Tecnología de Grupos y el CAPP 
<Planeación de Procesos Asistida por Computador) proporcionan la 
estrategia para una eficiente planeación de la producción. 
Lo FMS son el resultado de la filosofia CIM en las funciones 
especificas relacionadas con la sección de manufacturación en la 
empresa. Debido a esto, los FMS son capaces de producir elementos 
de alta calidad en pequeRos lotes a bajo costo. 
Un FMS esta conformado por un conjuto de células de 
manufacturación, flexibles o nó, cada una de ellas compuesta por 
'.Jna D VC.'H'J.as ITI.:~quin,::~~; con CNC (Control NurnerL:o Computar'izdcJo) y un 
robot que sirve a un sistema de manejo de material, todo ello 
organiza~o en una red jerárquica comoutarizada. 
El objetivo de un FMS es incorporar muchos conceptos de 
duton,,,~ti.-zc:tci6r··, i.ndiviclt..l.i'~.l y c:ltfE!r'entF)".5 ter.:nologtas E·n un sist.erna r::IL' 
producción ónice. 
Los Beneficios reportados de la aplicación de los FMS incluyen 
economías en labor directa e indirecta, flexibilidad en la 
producción, reducción de tnventarios~ tiempos menores y meJoras en 
la calidad del producto y en el ambiente de trabajo. Sin embargo, 
el cambio de un enfoque de manufacturación convencional a un 
enfoque de FMS necesita cambios en la planta fisica, probablemente 
cambios en los requerimientos de equipo, mayores cambios en la 
producción, funciones de costo, computación y en la actitud de las 
pt:?l' 'son as. 


